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Typ av produkt
Anvandningsomrade

Anmarkningar

2-komp. Syrahardande Transparent Lack

Mébler / Invandiga snickerier

PLASTOFIX 96 RF &r snabbtorkande och ger en fyllig, resistent yta. Sarskilt
lamplig for el-stat applicering.

SPECIFIC INFORMATION

Syrahdrdande Produkter Produkten uppfyller kraven enligt E1-nivan avseende formaldehydspaltning.

Detta innebér att produkten anvand med enligt oss rekommenderade
forhallande ger en formaldehyd spaltning under 0,124 mg/m3 luft (testad
enligt EN 717-1). Eftersom ett antal faktorer, som kvalitén pa underlaget,
torkférhallande, filmtjocklek etc. paverkar halten formaldehyd som spaltas,
maste slutprodukten testas i varje enskilt fall sa att den aktuella emissions
nivan kan verifieras.

PRODUKTEGENSKAPER

Bindemedel
Torrhalt
Leveransviskositet
Densitet

Héardare
Fértunning

Lagringstid

Lagringsférhallande

APPLICERING

Metoder

Blandningsforeskrifter

Appliceringsviskositet

Appliceringsméngd
Potlife

Rengoring

Alkyd / Amino bindemedel / Nitrocellulosa
Ca. 48 % (vikt)

Ca. 100-110 sek DIN kop 4 @ 23 °C

Ca. 1,01 kg/l

7200-002001, 7200-003001

6500-014001, 6500-010001, 6500-027001

24 méanader i odppnad orginal férpackning. Nar hallbarhetstiden gatt ut
kontakta vara tekniker fér vardering om produken gar att anvanda.

Mellan 15 och 25 °C under rena och torra forhallanden.

Elektrostatsprutning / Konventionell sprutning

Elektrostatsprutning: Lack:Hardare 7200-002001 100:5 volymsdelar
Konventionell sprutning: Lack:H&rdare 7200-002001 100:10 volymsdelar
Konventionell sprutning: Lack:Hardare 7200-003001 100:10 volymsdelar

18-30 sec DIN kopp 4 @ 20 °C
Mangd- och val av fértunning beror pa applicerings- och torkférhallande.

Max. 3x120 g/m?2 vat film
Ca. 48 timmar @ 20 °C
6500-008001

Akzo Nobel Industrial Coatings AB

SE-20517 Malmé

Tel. +46 403550 00 Fax. +46 40 3551 32 www.akzonobel-wood.com
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Tomemballage

Deponeras enligt lokala foreskrifter.

TORKFORHALLANDE

Termisk Tork

IR Tork

Ytterliggare
torkinformation

FILMEGENSKAPER

Glans
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Temperatur (°C)20 50 80
Tid till (min)

Dammtorr 15 8 6
Slipbar 120 25 10
Staplingsbar 240 35 15

Torktiden galler vid en skikttjocklek pa 100 g/m? vat film. Fére stapling méaste
ytorna kylas sa att yttemperaturen, uppmatt i stapel inte éverstiger 30°C.
Skall torkas vid lagst 18°C. De angivna torktider galler under férutsattning att
luftvaxlingen &r s& anpassad, att I6sningsmedlen successivt bortfores, s& att
dessa inte hindrar hardningen.

IRM

Tid till (sek.)

Slipbar 80
Staplingsbar 120

Torkuppgifterna ar baserade pa férvarmning av objekten till en yttemperatur
pa ca. 50 °C och en flash off tid pa ca. 100 sekunder fére IRM.

Kontakta vara tekniker for ytterliggare information rérande torkférhallanden.

Ca. 40 GU @ 60°.
Den slutliga glansen beror pa olika férhallande t ex. appliceringsmetod,
applicerad mangd, torkférhallande etc.

HALSA, SAKERHET & MILJO

HSE Information

Se Sékerhetsdatablad for ytterligare information.
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DISCLAIMER

Endast for industriellt bruk. Den tekniska information och de anvéndningsférslag som l&amnas i
detta datablad baseras pa AkzoNobels forskning och erfarenhet och kan enligt AkzoNobels
beddmning anses tillforlitig men AkzoNobel Iamnar ingen garanti vad avser denna information
och dessa forslag. Bl a av den anledningen att AkzoNobel inte har nagon kontroll 6ver hur
produkterna transporteras, lagras, hanteras, anvands och appliceras &r det kundens ansvar att
sjalv avgdéra om produkten ar lampad for avsett &ndamal. Detta datablad ersatter tidigare
versioner. AkzoNobels allmanna férsaljningsvillkor géller alltid om inte AkzoNobel i ett speciellt
fall och skriftligen gatt med pa annat.




