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DUASOLID PRIMER

PRODUKTTYP

PRODUKTEGEN-
SKAPER OCH
ANVANDNINGS-
OMRADE

TEKNISKA DATA

Volymtorrhalt
Densitet
Blandningsforhallan-
de och produktkod

Brukstid

Skikttjocklekar och
teoretisk
strackférmaga

Torktider

Fortunning
Rengoring av
arbetsredskap
Glans

Kuldrer

TIKKURILA COATINGS AB S-117 83 STOCKHOLM
Tel.(08) 598 916 00 Finland
Fax.(08) 598 917 00

Sverige

En tvakomponent hogbyggande oxiranester primer.

+ Anvands som primer i oxiranesterbaserade system pa stal dar god mekanisk
hallbarhet kravs i kombination med god kemikalierestistens.

¢ Utmarkt hallbarhet.
+ Miljévanligare alternativ till epoxi och polyuretan.
¢ Goda appliceringsegenskaper. Kan sprutas upp till 100 ym i ett skikt.
¢ Kan forcertorkas.
¢ Hog volymtorrhalt.
+ Lamplig fér malning av jordbruks- och entreprenadmaskiner,
transportutrustning, andra maskiner och utrustningar.
61 +2 %.
1,4kg/l.
Bas 2 volymdelar 930 2775
Hardare 1 volymdel 008 7675
8 h (23 °C)
Rekommenderad filmtjocklek Teoretisk strackférmaga
Torr Vat
40 uym 70 um 15.2 m?/l
100 pm 165 pm 6.1 m?%I

Den praktiska strackférmagan paverkas av appliceringsteknik och -férhallande samt form
och grovhet pa ytorna.

Torrfilmtjocklek 40 um +23°C
Dammtorr 30 - 6-0 min
Klibbfri 2_4h
Hanterbar 6-8h
Genomtorr 24 h
Overmalningsbar med andra Duasolid-férger Y2-1h

Genomtorr vid forhdjd temperatur 30 min / 80°C eller 20 min / 130°C

Tork- och 6vermalningstider beror pa skikttjockleken, temperatur, luftens relativa fuktighet
samt luftvaxling.

Fortunning 1048 eller Fortunning 1112.
Foértunning 1048 eller Fértunning 1112,

Halvblank.
Gra
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DUASOLID PRIMER

BRUKSANVISNING
Férbehandling Foérberedande rengdring: Olja, fett, salter och smuts avlagsnas pa andamalsenligt
satt. (ISO 12944-4)

Stélytor: Blastras till Sa 2 V2. (ISO 8501-1) Om blastring inte &r mdjlig rekommenderas
fosfatering for kallvalsade stalytor for att forbattra vidhaftningen.

Grundmalning DUASOLID PRIMER.

Tackfarg DUASOLID.

Applicerings- Alla ytor skall vara rena och torra. Under arbetet skall luftens, ytans och fargens
forhallanden temperatur inte understiga +10°C. Luftens relativa fuktighet skall inte 6verstiga 80 %.

Ytans temperatur skall alltid vara minst 3°C 6ver daggpunkten.

Omrérning Blanda farg- och hardardelen separat innan komponenterna sammanblandas under
omsorgsfull omréring, maskinell omréring rekommenderas.

Applicering Hogtrycks-, elektrostatisk eller konventionell sprutning. Vid hégtryckssprutning kan
fargen vid behov fértunnas till en viskositet av 20 s DIN 4. Munstycke vid
hogtryckssprutning 0.013” — 0.015”. Lamplig utvaxling pa hoégtryckspumpen ar 30:1 for
att uppna 160 — 200 bar. Vid airmix rekommenderas 2 — 4 bar i
luftsdnderdelningstryck.

Vid konventionell sprutning rekommenderas en viskositet av 20 — 40 s DIN 4 och vid
elektrostatisk sprutning rekommenderas 20 s DIN 4.

Undvik varmsprutning!

VOC Mangden flyktiga organiska komponenter 350 g/ liter farg.
Maximalt VOC innehall (spadd 15 volym%) ar 430 gl/liter.

SKYDDSFORE- Folj foreskrifterna som anges pa etiketten. | varuinformationsbladet finns noggrannare
SKRIFTER uppgifter om vilka faror som ar férknippade med anvandningen samt information om
vilka skyddsatgarder som bor vidtagas.
Varuinformationsblad kan erhallas pa begaran av Tikkurila Coatings AB.

Enbart for yrkesbruk.

Ovannamnda tekniska data ar baserade pa laboratorieprov och var allmanna kannedom och erfarenhet samt ar giltiga vid pa databladet angivet
datum. Vid behov, kontrollera databladets giltighet. Var verksamhet, som uppfyller kraven enligt kvalitetssystemet ISO 9001 och miljostandarden
ISO 14001 sakrar produktkvaliteten. Vi ansvarar ej for skador som uppstatt pga.av att produkten anvants felaktigt eller for fel andamal.



